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Schleifscheiben
flur rotierende
Schneidwerkzeuge

Zur Entwicklung von Schleifscheiben fiir die
Herstellung von Schneidwerkzeugen.

Moderne Schneidwerkzeuge wie Bohrer und
Fraser weisen oft komplexe Geometrien mit
sehr engen Toleranzen auf und stellen héchste
Anforderungen an die Oberflichengite. Um
diese Anforderungen zu erfiillen'und beim
Schleifen eine hohe Qualitat-bei geringen
Kosten zu gewahrleisten,shaben sich die
Anspriiche an das Schleifsystem und insbeson-
dere die Schleifscheiben drastisch verscharft.
Um dem zu begegnen, missen CNC-Werk-
zeugschleifmaschinen deutlich leistungsfahi-
ger, stabiler und flexibler sein und liber eine
effektive Kiihlung verfiigen. Dadurch wieder-
um steigen die Anforderungen an die verwen-
deten Schleifscheiben.

Typische Schleifanwendungen:
Herstellung von
Wolframcarbid- und

HSS-Bohrern bzw.
-Frasern’

Schalschleifen
Erzeugung des Enddurchmessers.

Nutenschleifen

Nutenschleifen ist der kritischste, zeitaufwendigste
und teuerste Prozess bei der Produktion rotierender
Werkzeuge.

Ausliicken

Herstellung einer Ausliickung an der Stirnschneide
zur Reduktion der Vorschubkraft.

Freiwinkel

3M Schleiftechnologien
fur Bohrer und Fraser

— fiir lhre speziellen
Anforderungen

2. Ausliicken

1V13M™ 6PHN

3. Freiwinkel
6A2 3M™ 6CHN

1. Nutenschleifen

1A13M™ 6PHN;
T13M™ Kunstharzbindung
Cubitron Il 93BW/BY

2. Profilschruppen
14F13M™ 6PHN

3. Profilschlichten

1. Nutenschleifen 14E13M™ 6PMS

1A13M™ 6PBP

4. Freiwinkel
11V9 3M™ 6CHN

5. Schilschleifen
4M9 3M™ 6PHN

3. Ausliicken
1V13M™ 6PHN

2. Nutenschleifen
1A13M™ 6PHN

Ein Freiwinkel fiihrt zu einer kleineren Kontaktflache
zwischen rotierendem Werkzeug und Werkstiick. Er
verleiht dem Werkzeug eine Freischneideigenschaft
und senkt gleichzeitig die Vorschubkraft beim Bohren

5. Freiwinkel
6A2 3M™ 6CBB

1. Schilschleifen

: 4M9 3M™ 6PHN
Unsere Produkte und Leistungen

e Umfassendes Sortiment an hochwertigen o0 L e e

Schleifscheiben mit Diamant und CBN
o Neuentwicklung kunstharzgebundener
Cubitron Il Werkzeugschleifscheiben fir HSS
e Kompetente Anwendungsberater
an Ihrem Produktionsstandort
e Technische Zusammenarbeit zur Steigerung
der Produktivitat
e Berechnung der. Gesamtkosten
e Seminare rund ums Thema Schleifen

und Frasen.

Hinterschleifen

Das Material wird unmittelbar hinter der
Schneidkante abgetragen.

Profilschruppen/-schlichten

Nuten-/Freiwinkelpolieren
Der Polierschritt verlangert die Lebensdauer und
erhoht die Qualitat des Werkzeugs — Bohrer oder
Fraser.

* Bei den Empfehlungen handelt es sich um Beispiele, wobei je nach konkreter
Anwendung verschiedene Scheibengeometrien und -spezifikationen méglich sein
kénnen.

1A13M™ 6PBB

6. Schalschleifen
4M9 3M™ 6PHN

5. Stufen-Hinterschleifen /
Freiwinkel
1A13M™ 6PHN

4. Hinterschleifen
6A2 3M™ 6CBP




